PRAVILNIK

O POSEBNIM MJERAMA ZASTITE NA RADU PRI PROIZVODNII I
PRERADI OBOJENIH METALA

(Objavljen u "Sl. listu RCG" br. 31/86, 1/87)

I OPSTE ODREDBE

Clan 1.

Ovim pravilnikom utvrduju se posebne mjere zastite na radu koje se odnose na
projektovanje, izgradnju, rekonstrukciju i odrzavanje investicionih objekata kao i na
tehnoloske procese u organizacijama koje proizvode i preraduju obojene metale (u daljem
tekstu: obojena metalurgija).

Pod posebnim mjerama zastite na radu u smislu stava 1. ovog ¢lana, podrazumijevaju se
mjere zastite na radu u obojenoj metalurgiji koje su zajednicke za sve objekte, oruda za rad
i tehnoloske procese i mjere zastite na radu za pojedine faze i vrste tehnoloskog procesa u
obojenoj metalurgiji.

Clan 2.
Mjere zastite na radu za pojedine faze i vrste tehnoloskog procesa u obojenoj metalurgiji
obuhvataju:
- uskladistenje sirovina;
- pripremu sirovina;
- przenje koncentrata i proizvodnju sintera;
- proizvodnju glinice;
- proizvodnju anoda;
- topljenje;
- konvertovanje i plamenu refinaciju;
- elektrolizu; i

- preradu obojenih metala.



II ZAJEDNICKE MJERE ZASTITE NA RADU U OBOJENOJ METALURGIJI

1. Gradevinski objekti

Clan 3.

Pri izgradnji gradevinskih objekata metalurskog kompleksa obojene metalurgije lokacija se
odreduje u skladu sa geografskim i klimatskim karakteristikama podrucja kako bi se izbjeglo
ugrozavanje radne sredine u susjednim objektima, a takode i Covjekove okoline.

Clan 4.

Unutrasnje povrsine prostorija objekata, u kojima se obavljaju procesi metalurgije zive,
moraju da budu obradene specijalnim premazima radi kompaktnosti i izbjegavanja upravnih
povrsina.

Clan 5.

U pomoc¢nim i sanitarnim prostorijama u metalurgiji Zive obezbeduje se:

odvojen izlaz i ulaz radnika u fabricki krug;
- smjestaj pomocénih prostorija van proizvodnih pogona;
- odvajanje garderobe za civilnu i radnu odjeéu predprostorom i tus kabinom; i

- zatvaranje garderobnih ormara za civilno odijelo dvostrukim vratima, a za garderobne
ormane za radno odijelo ugraduje se vjestacka ventilacija.

Clan 6.

Investicioni objekti pogona elektrolize moraju da ispunjavaju sljedecée uslove:
- unutrasnje povrsine zidova moraju da budu elektroizolovane;

- podzemni ventilacioni kanali moraju da budu zasti¢eni od prodora atmosferskih podzemnih
voda;

- metalni pokrivaci poprecnih Sinskih kanala u objektima elektrolize moraju da budu
elektri¢no izolovani od kanala i da imaju medu redovima elektrolitskih éelija izolacione
umetke Sirine 60 - 100 mm. i

- metalni pokrivaci uzduznih otvora ili Sinskih kanala moraju biti izolovani od kanala otvora i



na sektorima medu susjednim elektrolitskim ¢elijama moraju da imaju izolacione umetke
najmanje Sirine 30 mm, a otpor mora biti veéi od 50 kr.

2. Razvod fluida

Clan 7.

Sve instalacije fluida i elektro-instalacije u pogonima za proizvodnju zZive smjestaju se van
pogona ili se uzidaju.

Clan 8.

Prikljucivanje crijeva pneumatskih alata za cijevne izvode vazdusnih vodova i njihovo
skidanje moze se vrsiti samo posle obustavljanja dovodenje vazduha. Pri¢vrscivanje crijeva
na prikljuCke cjevovoda i alata vrsi se odgovarajuc¢im stezacima koji iskljucuju njihovo
kidanje. Zabranjeno je koristiti zicu za pri¢vrscivanje.

Clan 9.

Elektro instalacije, cjevovodi i crijeva za dovod prirodnog gasa, kiseonika, vazduha i ulja
moraju da budu zastiéeni ili ugradeni na mjestima koja isklju¢uju moguénost da se na njih
razlije tecan metal ili Sljaka.

Clan 10.

Ugradivanje cjevovoda koncentrovanih kiselina na radnim mjestima i prolazima nije
dozvoljeno.

Ugradivanje cjevovoda za transport zapaljivih, otrovnih i nagrizaju¢ih materijala nije
dozvoljeno preko pomoc¢nih i administrativnih prostorija, razvodnih uredaja,
elektroenergetskih prostorija i sistema za ventilaciju.

Clan 11.

Na priklju¢cima cjevovoda za pogone postavljaju se armature za regulisanje protoka fluida.

Clan 12.

Regulaciona armatura cjevovoda postavlja se na bezbjedna i dostupna mjesta za
opsluzivanje ili se obezbjeduje njihovo daljinsko upravljanje.



Na mjestima gdje su postavljene armature sa stalnim opsluzivanjem obezbjeduje se
odgovarajuce osvijetljenje.

Clan 13.

U prostorijama gdje se proizvode i skladiste aluminijske, magnezijumove i druge
egzotermne smjese kao i metalni natrijum, kalijum i druge materije koje se u kontaktu sa
vodom ili vodenom parom razlazu uz eksploziju ili dolazi do paljenja ne mogu se ugraditi
sistemi vodenog ili parnog grijanja.

Clan 14.
U pogonima za proizvodnju Zive koriste se glatki grejaci (grejna tijela). KoriS¢enje rebrastih
grejnih tijela za grijanje prostorija nije dozvoljeno.

3. Komandni uredaji

Clan 15.

Komandni pultovi, gdje se javljaju povecane Stetnosti i opasnosti, smjestaju se u posebne
kabine u kojima su obezbijedeni uslovi utvrdeni tehnickim propisima i normativima,
jugoslovenskim standardima kao i propisanim mjerama zastite na radu.

Clan 16.
Komandni mehanizmi uredaja i sistema transporta moraju imati sigurnosne uredaje za
blokiranje kojima se obezbjeduju propisani redosled operacija.

4. Ventilacija

Clan 17.

Radi sprecavanja zagadivanja radne sredine u susjednim pogonima, vazduh koji se
odstranjuje iz pogona pomocu sistema za ventilaciju, a koji sadrzi prasinu ili Stetne
materije, prije izbacivanja u atmosferu mora da bude precis¢en u skladu sa vazec¢im JUS
standardima za odredenu vrstu prasine i Stetnih materija.

Clan 18.

U proizvodnim i skladisnim prostorijama gdje se nalaze otrovne materije, kao i materije koje
stvaraju eksplozivne koncentracije gasova, para ili prasina mora da se vrsi stalna kontrola



stanja vazdusne sredine, ili povremeno ako u radnim prostorijama postoje tehnicki uredaji
za sprecCavanje nastanka njihove koncentracije.

5. Unutrasnji transport

Clan 19.

Nije dozvoljen prevoz ljudi na elektrokarama, autokarama, teretnim prikolicama i
viljuskarima namijenjenim za prevoz materijala.

III POSEBNE MJERE ZASTITE NA RADU U OBOJENOJ METALURGIJI
1. Skladistenje sirovina
Clan 20.
Mjesto gdje se nalazi otvoreno skladiste sirovina treba da bude takvo da ne ugrozava radnu

sredinu u drugim objektima radi oCuvanja zivota i zdravlja u tim objektima.

Skladista raznih otpadaka koji se javljaju u metalurgiji Zive lociraju se najmanje 200 metara
od susjednih gradevinskih objekata vodeci racuna o tzv: "ruzi vetrova".

Clan 21.
Materijali koji su uskladisteni na otvorenim skladistima (ugalj, ruda, koks, pijesak i drugi

sipkavi materijali) treba da imaju kose stranice sa kosinom koja odgovara uglu prirodnog
iskoSenja za datu vrstu materijala, uzimajuci u obzir i meteoroloske uslove.

Zabranjeno je uzimati sipkave materijale iz naslage potkopavanjem.

Clan 22.

Radnicima koji rade ili se kre¢u u skladistu nije dozvoljeno da stoje ili da se krec¢u po
nasutom, uskladistenom materijalu.

Clan 23.

Zabranjeno je da radnici pri istovaru materijala stoje na resetki bunkera. Istovar materijala
mora da se vrsi pod kontrolom odgovornog radnika.

Clan 24.



Bunkeri za skladistenje materijala moraju da imaju propisane zastitne ograde na mjestima
gdje se radnici kre¢u u toku rada.

Clan 25.

Uredaj za zatvaranje otvora za ispustanje materijala iz bunkera mora da bude tako izveden
da isklju¢i mogucénost ispadanja materijala pri zatvorenom polozaju.

Otvaranje i zatvaranje otvora bunkera obavlja se mehanizovano.

Clan 26.

Ciséenje bunkera (silosa) od raznih naslaga i naljepaka uvijek vre najmanje tri radnika, pri
¢emu se dva radnika nalaze na nadbunkerskom dijelu ¢iji je zadatak da obezbjeduju siguran
rad tre¢eg radnika koji vrsi CiSéenje.

Clan 27.

Prije poCetka rada na CiS¢enju bunkera svaki radnik mora da bude upoznat sa svim mjerama
zastite na radu uz obavezno koriS¢enje zastitne odjece, obuce, naocCara, respiratora,
sigurnosnog pojasa i dr.

2. Priprema sirovina

Clan 28.

Trakasti transporteri ¢ija duzina nije vidljiva sa mjesta ukljucivanja, u pogon, mora da budu
snabdijeveni sigurnosnom sajlom za iskljucivanje koja je postavljena cijelom duzinom
transportera.

Prije stavljanja u pogon transportera iz stava 1. ovog ¢lana, pocCetak rada se objavljuje
zvucnim ili svjetlosnim signalom.

Clan 29.

U cilju sprecavanja prodiranja prasine iz prijemnih bunkera u drobilicu neophodno je da se u
bunkerima nalazi jedan osnovni sloj rude.

Clan 30.



Dodavanje materijala u drobilicu i uredaj za mljevenje kao i transport usitnjenog materijala
obavlja se mehanizovano.

Clan 31.

Ukljucivanje drobilice i uredaja za mljevenje u rad mora da bude blokirano startnim
uredajima napajaca kojima se onemogucava dovodenje materijala u ove uredaje.

Clan 32.

Uredaji za vlazenje materijala ili vlazno otprasivanje pri drobljenju ili mljevenju moraju da
budu blokirani sa uredajima za drobljenje ili mljevenje.

Clan 33.

Prije ulaska radnika u drobilicu ili uredaj za mljevenje, radi ¢iS¢enja, pregleda ili opravki,
elektromotorni pogon mora da bude isklju¢en, osiguraci izvadeni i postavljene opomenske
tablice sa naznakom zabrane ukljucivanja zbog opravke.

Clan 34.

Ukljucivanje uredaja za drobljenje ili mljevenje moZe da vrsi samo rukovaoc ovog uredaja.

Clan 35.

Iskljucivanje drobilice iz pogona (osim havarijskih slu¢ajeva) dozvoljeno je samo onda kada
je cjelokupan materijal preraden a dodava¢ materijala prethodno ispraznjen i iskljucen.

Clan 36.

Radnici koji ulaze u drobilicu moraju da koriste sigurnosne pojaseve i odgovarajuca sredstva
licne zastite.

Pregled i opravke unutrasnjih djelova drobilice vrSe najmanje dva radnika, od kojih se jedan
nalazi na otvoru za punjenje drobilice, Ciji je zadatak da obezbjeduju siguran rad radnika u
drobilici.

Pri obavljanju radova iz stava 2. ovog ¢lana postavljaju se privremeni drveni poklopci nad
otvorom za punjenje drobilice radi spre¢avanja slu¢ajnog upadanja stranih predmeta.

Clan 37.



Kod drobljenja materijala pri ¢ijem se mljevenju stvara ekskplozivna smjesa prasine,
moraju se preduzeti mjere zastite od eksplozije.

Clan 38.

Razmak izmedu osa rotacionih susara ne moze da bude manji od tri precnika najveceg
bubnja, a razmak od Ceone strane loZista suSare do zidova zgrade ne moze da iznosi manje
od 5 metara.

Clan 39.

Nije dozvoljeno uzimanje uzoraka iz mlina kada je u radu.

Clan 40.
Rotacione susare moraju da budu snabdjevene uredajima za isisavanje gasova i hvatanje
prasine.
Svi otpadni gasovi prije pustanja u atmosferu podvrgavaju se precis¢avanju.

3. Przenje koncentrata i proizvodnja sintera

Clan 41.

Koli¢ina materijala za przenje na transportnoj traci kontroliSe se obavezno automatskom ili
ru¢nom regulacijom.

Clan 42.

Prije pustanja postrojenja za przenje u rad vrsi se prethodno provjeravanje:
- sistema za hladenje vodom; i

- ispravnosti merno-regulacionih instrumenata i sigurnosne instalacije.

Clan 43.

Zbog mogucnosti pojave povecanih koncentracija sumpor dioksida u pogonima przionice
svaki radnik mora da ima kod sebe sredstvo za zastitu respiratornih organa.

Clan 44.



Za vrijeme rada uredaja za sinterovanje (aglomeraciono przenje) nije dozvoljen prilaz u
njegovu opasnu zonu.

Clan 45.

Prije obavljanja bilo kakvih radova na elektrofilterskom postrojenju, postrojenje se mora
iskljuciti, uzemljiti i obezbijediti od nezeljenog stavljanja pod napon.

Clan 46.

Cié¢enje, pregled i odrzavanje sistema transporta gasova i prasine od topioni¢kih agregata
vrsi se prema uputstvima koje propisuju organizacije obojene metalurgije radi zastite i
bezbjednosti radnika.

4. Proizvodnja glinice

Clan 47.

Svi djelovi instalirani u pogonu moraju biti opremljeni sa sigurnosnim tusevima sa vodom
radi ukazivanja pomodi prilikom prskanja luzine. Na svim pogonima obezbijediti ormaric i
pribor za ukazivanje prve pomoci (koji mora imati rastvor borne kisjeline 3% za ispiranje
ociju).

Clan 48.

Obezbijediti propisno pokrivanje svih kanala, sabirnih jama, rezervoara i ivicnjaka u svim
tehnoloskim pogonima.

Clan 49.

Za vrijeme remonta uredaja izvrsiti propisane pripreme sigurnosti (pravilno izolovanje
dovoda svih fluida, vadenje energetskih osiguraca, postavljanje upozoravajucih tabli da je
uredaj na opravci).

Clan 50.

Obiljeziti sva servisna mjesta (dovod sode, vode, vazduha radi lakSeg raspoznavanja kako
bi se izbjegle moguce povrede, ofarbati odgovarajué¢im bojama karakteristicne ventile).

Clan 51.



Prostoriju za uskladistenje natrijum sulfida dobro pokriti tako da se onemogudi ulaz vode.
Obezbijediti pravilno uskladistenje natrijum sulfida, sloziti dZzakove na palete, a palete
postaviti tako da se dzakovi sa susjednih paleta ne dodiruju.

€lan 52.
Obezbijediti propisno i efikasno zaptivanje svih prirubnickih spojeva. U slu¢aju da ovaj uslov

nije ispunjen obavezno bezbjedno zaustaviti cirkulaciju da bi se otklonio kvar.

Clan 53.

Zabranjuje se:
- istovar mazuta i luZine iz neispravnih vagona - cisterni,
- utovar i istovar, kalcinisane glinice u neispravno auto ili vagon - cisterna.

5. Proizvodnja anoda

Proizvodnja sirovih anoda

Clan 54.

Prilikom startovanja linije anodnog ostatka, petrol koksa, smole kao i linijom finog
mljevenja neophodno je aktivirati sirenu za start kao i centralni sistem odprasivanja u
skladu sa tehnoloskim uputstvom.

Clan 55.
Praznjenje instalacije "Bertrams" vrsiti slobodnim padom samo ukoliko temperatura fluida
nije veca od 1000 S a da su pri tom pumpe za cirkulaciju prehodno ugasene.
a) Pe¢ za pecenje anoda

Clan 56.

Obavezna je ¢vrsta ograda na "Siprim" transporteru, a nije dozvoljena upotreba krana bez
komande za iskljucivanje "Siprim" transportera.



Clan 57.

Obavezno je obezbijediti propisano otprasivanje na kranovima.

Clan 58.

Za vrijeme remonta pregrada* obavezno je radno mjesto oznaciti kako bi rukovaoci*
kranom bili obavijesteni o prisustvu radnika za vrSenje remonta u alveolama.

b) Zalivanje anoda
Clan 59.

Obezbijediti prolaze na djelovima preko kojih prolaze monorej kolica.

Clan 60.

Zabranjena je bilo kakva ugradnja pomoc¢nih montaznih baraka u dijelu pogona ili oko
njega.

6. TOPLJENJE
a) Sahtne pedi
Clan 61.

Transport i SarZiranje materijala u peci obavlja se mehanizovano.

Clan 62.

Platforma za Sarziranje i platforma kod ispusta te¢nog metala iz pe¢i mora da bude
uzajamno povezana sredstvima veza i signalizacije.

Clan 63.
Radi sprecavanja mogucih havarija kojima se ugrozava bezbjednost radnika, sistemi za

hladenje pec¢i moraju da imaju kontrolno-mernu instrumentaciju sa blokadom i
signalizacijom.



Clan 64.

Pec¢i moraju da imaju rezervne bocne otvore radi ispustanja te¢nog metala u vanrednim
situacijama.

Clan 65.

U cilju bezbjednog dovodenja vazduha u pedi instalacija mora da bude snabdjevena
zvucnom i svjetlosnom signalizacijom.

Clan 66.

Cjevovod za dovodenje vazduha u pe¢ mora da ima sigurnosni uredaj kojim se sprecava
prodiranje gasa iz peci u slucaju prestanka uduvavanija.

Clan 67.

Prije pustanja peci u rad treba provjeriti dovod vode u komore za hladenje i njihovo stanje
zaptivenosti.

Clan 68.

Cié¢enje duvnica od $ljake treba da se vréi redovno metalnom Sipkom. Ako se duvnice
probijaju u grafitnim elektrodama (progrevanjem) postupak se vodi tako da se ne ostete
komore za hladenje, odnosno da teCan metal ne dode u dodir s vodom.

b) Plamene pedi

Clan 69.

Iznad kanala ili na svodu pedi za ispust teCnog metala i Sljake mora da se postavi uredaj za
odvodenje stetnih para i gasova.

Clan 70.

Alat za ispustanje te¢nog metala ili uzimanje uzoraka mora da bude zagrijan.

Clan 71.

Tecan metal i Sljaka mora da se izlivaju u potpuno osuSene i premazane lonce, a



premazivanje se vrsi odgovaraju¢im sredstvima.

Izolovani kanali iz pe¢i mora da se pripreme tako da budu suvi i premazani odgovarajuc¢im
vatrostalnim sredstvima.

Clan 72.

Sarziranje pedi obavlja se mehanizovano, a zatkrivanje mora da bude izvedeno tako da
onemogucdi oslobadanje prasine i gasova.

Clan 73.

Dovod vazduha, kiseonika i goriva mora da ima automatsku blokadu koja isklju¢uje prodor
kiseonika i goriva peci u slucaju kvara davaca i mlaznica.

Clan 74.

Pecéi moraju da budu snabdjevene automatskom regulacijom izvlacenja gasova koja
omogucava konstantan potpritisak u pedi.

Clan 75.

Sirina slobodnih prolaza oko pedi ne moze da bude manja od 3 metra.

Clan 76.
Uklanjanje nalepaka, promena zida i popravke peé¢i mogu se vrsiti ako temperatura pri radu
nije veca od 40° S.

U slucajevima kada je potrebno obavljati radove iz stava 1. ovog Clana pri temperaturi vecoj
od 40° S preduzimaju se dodatne mjere zastite na radu koje obezbjeduju bezbjedan rad.

c) Elektro pecdi

Clan 77.

Ukljucivanju elektro-peci u rad treba da prethodi zvucna signalizacija kojom se upozoravaju
radnici na svim radnim mjestima.

Na platformama oko pec¢i mogu se nalaziti samo neposredni izvrsioci.

Clan 78.



Nije dozvoljeno unosenje vlaznog i nauljenog materijala u peédi.

Clan 79.

Elektro-peci se moraju odmah iskljuciti u slede¢im slucajevima:

- pri kratkom spoju provodnika razli¢itih faza ili pri spoju sa metalnom konstrukcijom;
- pri nestanku vode za hladenje u sistemu za dovod ili prodiranje vode u teCan metal;
- pri prodoru teCnog metala kroz vatrostalnu oblogu pedi;

- kod loma elektrode; i

- u svim slucajevima kada dalji rad peéi moze da utice na bezbjednost radnika.

Dodatna Sarziranja mogu se obavljati kada je pec iskljucena.

Clan 80.

Sistem za hladenje elektro-pec¢i vodom mora da bude hermetican i bezbjedan za rad, kao i
snabdjeven automatskom kontrolom i signalizacijom.

Clan 81.

Svi otvori na pedi pokrivaju se poklopcima.

Pod oko peci ureduje se tako da bude ravan, bez rupa i pukotina i izraden od materijala
prema vazec¢em JUS standardu za odredenu vrstu pedi.

Clan 82.
Rukovanje (podizanje i spustanje) elektrodama kroz poklopac elektro-lu¢ne pedi obavlja se
mehanizovano sistemom daljinskog upravljanja.

Mehanizam za podizanje i spustanje elektroda mora da bude obezbijeden krajnjim
iskljucivanjem.

Clan 83.

Metalne konstrukcije i platforme elektro-pec¢i moraju da budu zasti¢ene od previsokog
napona dodira.



7. Konvertovanje i plamena rafinacija

a) Konvertori

Clan 84.

Pri Sarziranju konvertora nije dozvoljeno stajanje na platformi konvertora.

Clan 85.

Nije dozvoljeno unoSenje vlaznog i eksplozivhog materijala u konvertor kao i ubacivanje
ovakvog materijala u lonce koji se koriste za transport te¢nog metala.

Clan 86.

Prije okretanja (rotacije) konvertora rukovaoc je duzan da zvuc¢nim signalom upozori busaca
konvertora i ostale radnike u hali.

Clan 87.

Cis¢enje otvora ("usta") konvertora vrsi se na nacin predviden posebnim uputstvima
organizacije obojene metalurgije.

Clan 88.

Radne povrsine za opsluzivanje konvertora odrzavaju se tako da budu uvijek Ciste i pribori
za rad i materijali ne mogu se drzati na platformama.

Clan 89.

Za radnike koji opsluzuju konvertore obezbjeduju se odgovarajuce kabine u kojim su radni
uslovi u skladu sa tehni¢kim propisima i propisanim mjerama zastite na radu.

Clan 90.

Prije uvodenja kiseonika u konvertor obezbjeduje se ispravnost duvnica za vazduh kao i
dovoda vazduha.

Clan 91.



Hladenje pregrijanog omotaca konvertora moze da se vrsi samo komprimovanim vazduhom.

Clan 92.

Alat za uzimanje uzoraka mora da bude suv i zagrijan.

€lan 93.
Pri izlivanju tecnog metala ili Sljake iz konvertora u lonac za transport zabranjuje se
prisustvo radnika.

U vrijeme izlivanja te¢nog metala lonac ne smije da bude okacen za dizalicu ve¢ postavljen
na odredeno mjesto u hali, a dizalica udaljena od mjesta izlivanja.

Clan 94.

CiSéenje i popravka otvora ("usta") konvertora vrsi se samo na pokretnoj platformi koja je
ogradena zastithom ogradom.

Clan 95.

Svi elementi konvertora koji se hlade vodom moraju da imaju signalizaciju koja regulise
pritisak vode ili prekid cirkulacije.

b) Plamena rafinacija

Clan 96.

Za vrijeme ulivanja te¢nog metala u anodu peci na platformi pe¢i moze da se nalazi samo
neposredni rukovalac agregata.

Clan 97.

Drva koja se koriste za polovanje (redukciju) bakra pri plamenoj rafinaciji ne smiju da budu
vlazna, trula ili pokrivena snijegom ili ledom.

Clan 98.

Livni kanal, sabirna Solja i kalupi za livenje anoda uvijek moraju da budu, osuseni, zagrijani



i premazani.

Premazivanje kalupa za livenje anoda kao i manipulacija izlivenih anoda (vadenje iz kalupa,
prenosenje, skladistenje i utovar), obavlja se mehanizovano.

Clan 99.

Podizanje i spustanje zatvaracCa otvora za punjenje anodne peéi obavlja se mehanizovano.

Clan 100.

Ulivanje tecnog metala u anodnu pe¢ mora da se obavlja pomocu dizalice, a kabina dizalice
zasticuje se od prskanja teCnog metala i toplotnog zracenja.

Clan 101.

Transport lonca sa te¢nim metalom do peci za rafinaciju vrsi se pomocu dizalice uz
koriS¢enje odgovarajucih uredaja za hvatanje i prenos lonca.

Clan 102.

Kanali za ispustanje tecnog metala moraju da se oslanjaju na samostalne konstrukcije koje
nijesu vezane za platformu pedi.

8. ELEKTROLIZA
Elektroliza aluminijuma
Clan 103.
Prostor koji zauzima jedna serija elektrolize svrstava se u pet zona koje su elektricni
odvojene i to:
1) Zgrade, spoljasnje tlo, djelovi drenaznog uzemljenja i baterije prikljuc¢aka u hali;
2) Celije sa provodnicima i oprema koja se nalazi na potencionalu éelije;

3) Metalni djelovi i sklopovi posluznih masina koje dolaze u kontakt sa ¢elijom;

4) Izolacioni djelovi koji odvajaju zonu jedan od zone dva (betonski prelazi izmedu stubova
zgrade, obloge stubova, prolazi uzduz hale izmedu redova celija i prolazi na tre¢inama
hale); i



5) Izolacioni djelovi masina koji prenose razne fluide (cjevovodi za gasove iz ¢elija, cijev za
hidrauliku i izolacija kablova i provodnika koji odvajaju sklopove na raznim zonama).

Clan 104.
Kran u elektrolizi moze se naci u galvanskoj vezi sa bilo kojom od pet zona jedne serije
elektrolize.
Na kranu su definisane tri zone opasnosti i to:
- crvena zona (konstrukcija krana sa tockovima);
- zelena zona (bunker glinice i pomoc¢na kolica za kuku); i

- Zuta zona (djelovi kruna ukljucujudi u kabinu koji funkcionalno dolaze u kontakt sa ¢elijom
elektrolize).

Clan 105.
Radnik ne smije imati mogucnost da dode jednovremeno u kontakt sa dva provodna dijela
na razli¢itim potencijalima.

Clan 106.
S obzirom da je izolacija izmedu zona na kranu izloZzena oSte¢enju obavezna je redovna

provjera ispravnosti o ¢emu se vodi uredna evidencija. Vrijednost otpora izolacije izmedu
susjednih zona mora biti veéa od 20 KR.

Clan 107.

Kada je neki dio krana u kontaktu sa celijom, zabranjeno je dodirivati zutu zonu i neku
drugu zonu na bilo koji nacin, iskljucujuci zonu dva elektrolize.

Clan 108.

Zabranjeno je:

- penjanje na kran i jednovremeno dodirivanje Zute i zelene, zelene i crvene, i Zute i crvene
zone;

- penjanje na kran (osim sa drvenim ljestvicama) prije nego se kran udalji od ¢elije, iskljuci
kljuéem i iskljuci glavni prekida¢ uzetom koje visi na glavnoj sklopki na mostu krana;



- priblizavanje zelenoj zoni kada je kran u galvanskoj vezi sa ¢elijom;

- izvoditi bilo kakve radove na zelenoj zoni prije nego se instrumentom provjeri ispravnost
izolacije izmedu zelene i crvene zone;

- ostvarivanje galvanske veze izmedu zelene zone i ¢elije elektrolize;

- da vozac krana napusta kabinu krana dok se ova nalazi u galvanskoj vezi sa ¢elijom
elektrolize;

- penjanje na orman celije i dodirivanje sa istog djelova krana; i

- unosenje metalnih (provodnih) materijala u prostor elektrolize koji mogu da prespoje dvije
tacke na visokoj razlici potencijala (preko 50 V).

Clan 109.

Radna organizacija je duzna da izradi tehnicka uputstva u rukovanju i odrzavanju kranom i
elektroliti¢kih celija.

Clan 110.

Kod elektrolitickih ¢elija sa predpecenim anodama treba obezbijediti izolovanosti:

- katodnog plasta od temelja ili oslanjajucih Celi¢nih konstrukcija,

metalne konstrukcije anodnog dijela od katodnog plasta,

mehanizma za podizanje anoda od anodnog rama,

poklopca celija od katode i anodnih provodnika,

svi elektri¢ni uredaji koji su vezani za elektrolizu ¢elija moraju imati dvostruku izolaciju.

Clan 111.

Nije dozvoljen postupak elektrolize aluminijuma metodom sorderbega (samozapaljujuca
anoda).

Clan 112.

U procesu rada elektrolitskih éelija mora se proveravati izolovanost:

- elektrolitickih ¢elija i Sina za napajanje;



pokrivaca sSinskih kanala i podova pored elektrolitickih ¢elija;

metalnih uredaja dovodne ventilacije;

svih cevovoda, konzola i drugih metalnih konstrukcija koje se nalaze u zgradi;

metalnih poklopaca; i

mosnih i drugih dizalica.

Clan 113.
Provjera izolacije elektrolitickih ¢elija obavezno se vrsi prije generalnog remonta, pustanja u
rad, i poslije montaze i generalnih remonta.

Clan 114.

Periodicna provijera izolacije metalnih konstrukcija objekta elektrolize i uredaja nabrojanih u
¢lanu 112. ovog pravilnika kao i provjera ispravnosti kola naizmenicne struje vrsi se
najmanje jednom mjesecno. Provjera izolovanosti vrsi se i posle svake utvrdene
neispravnosti.

Provjera izolovanosti kuke mosne dizalice i klipa mehanizma za izvlacenje anode vrsi se u
svakoj smjeni.

O rezultatima mjerenja otpora izolacije i razlike potencijala iz st. 1 i 2. ovog ¢lana, kao i o
preduzetim mjerama, organizacija vodi evidenciju.

Clan 115.

Sve elektrolitske celije obezbjeduju se ventilacijom radi odstranjivanja gasova i prasine.

Clan 116.

Poklopci na elektrolitickim ¢elijama mogu se otvarati samo za vrijeme opsluzenja celije.

Operacija zatvaranja i otvaranja poklopca obavlja se mehanizovano, pojedini segmenti
poklopca mogu se otvarati ruc¢no.

Clan 117.

Za vrijeme rada sistema za isisavanje gasova svi otvori na priklju¢nim i glavnim cevovodima
do filterskog postrojenja moraju da budu zatvoreni.



Priklju¢ni cevovodi moraju imati zasune koji se aktiviraju u sluc¢aju kvara pojedinih celija.

Clan 118.

Odrzavanje i CiSéenje cevovoda i filterskog postrojenja vrsi se na nacin predviden posebnim
uputstvima organizacije obojene metalurgije.

Clan 119.

Pri opsluzivanju elektrolitickih ¢elija zamjena anoda, dodavanje sirovina, probijanje kore
elektrolita, izvlacenje i transport aluminijuma mora biti mehanizovano.

9. PRERADA OBOJENIH METALA

Clan 120.

Lokacija uredaja linijskog tipa za plasticnu deformaciju metala mora biti takva da postoji
potrebno rastojanje izmedu pojedinih linija a u vezi bezbjednog kretanja radnika kao i
prolaska transportnih sredstava.

Podovi hale valjaoni¢nih pogona izraduju se od materijala kojim se obezbjeduje sigurno
kretanje radnika i otpornost na agresivnost naftinih derivata.

Clan 121.

Radi prelaza preko transportnih linija valjaoni¢nih i drugih uredaja postavljaju se prelazni
mostici po potrebi.

Transportne linije valjaonickih uredaja moraju biti ogradene kompaktnim stranicama dija
visina obezbjeduje zastitu od eventualnog izbacivanja materijala sa transportne linije.

Clan 122.

Komandni pultovi i upravljacka mjesta lociraju se tako da je omogucena puna vidljivost
linije opsluzivanja.

Clan 123.

Transport tesSkih komada i profila metala od uredaja (valjackih stanova, presa, ravnalica i
dr.) i skladista obavlja se mehanizovano.



Clan 124.
Konstrukcijom uvodnica i u¢vrscivaca profila metala na uredajima za plasti¢nu deformaciju i
namotavanje iskljucuje se mogucénost povrede pri opsluzivanju.

Clan 125.

Za uvodenje bloka medu valjke sa obe strane se postavljaju uvodnici sa linealima, koji se
automatski podesavaju.

Clan 126.

Krajevi valjaCke pruge se sa obe strane valjackog stana ograni¢avaju sa jakim cCeli¢nim
odbojnicima radi spreCavanja ispadanja toplo valjanog proizvoda u zadnje prolaze.

Clan 127.
Promjena alata na valjaonickim uredajima moze da se vrsi kada je temperatura alata u
propisanim granicama.

Nije dozvoljeno podeSavanje alata dok je uredaj u radu.

Clan 128.

Na mjestima gdje dolazi do odvijanja (pucanja) oksidnog sloja sa povrsine metala
preduzimaju se odgovarajuc¢e mjere zastite na radu.

Clan 129.

Otpadno ulje poda mora da se uklanja brisanjem ili prikupljanjem preko nagibnog kanala u
sabirni bazen.

Clan 130.

Nije dozvoljeno CiS¢enje limova i alata za profilisanje dok je uredaj u radu.

Clan 131.

Sistem za hladenje valjaonickih stanova emulzijama mora da bude takva da onemogucdi
prisutnost kapljica i isparavanja na radnim mjestima.



Okolina i radni prostor oko rezervoara sa emulzijom mora se odrzavati u Cistom stanju.

Clan 132.

Za sjecenje pocCetka i krajeva predtrake na popre¢nim makazama postavljaju se metalne
korpe za prihvatanje otpadaka koje na bo¢nim stranama imaju zavarene kuke.

Clan 133.

Prostor oko postrojenja nozeva za sitnjenje ivicnog dijela trake kao i prostor oko trakastog
transporta za odvod otpadaka u korpu odrzava se u Cistom stanju.

Clan 134.

Zabranjeno je zaustavljanje u podrumu ispred vertikalnih hidrauli¢nih presa dok su one u
radu.

Clan 135.
Kod poprecnog sjecenja trake u limove koji idu da profilisanje nije dozvoljeno nikakvo
podesavanje poprecnog noza rukama dok je uredaj u radu.
Sjeciva noZa poprecnih makaza obezbjeduju se zastitnim grani¢nicima.

Clan 136.
Rotirajuci nozevi za sitnjenje otpadaka koji se odsijeca sa ivica moraju da budu zastiéeni
poklopcem.

Clan 137.
Sjecenje polaznih poluproizvoda ili gotovih proizvoda na odredenu dimenziju kao i upustanje

povrsine proizvoda za dalju preradu vrsi se testerama za sjeCenje. List testere mora da
bude zasti¢en Cvrstim oklopom.

Clan 138.

Opiljci nastali rezanjem na testeri pneumatski se odvode sa mjesta rezanja do posebnih
korpi.

Clan 139.



Uredaji i masine za finalizaciju, kao Sto su linije za bojenje i lakiranje hladno valjanih traka i
folija, uredaji i kada za anodnu oksidaciju, moraju da budu smjesteni u posebnim
odjeljenjima i halama, gdje se zahtijeva povecana Cistoc¢a i dodatna ventilacija.

Clan 140.

Kada i instalacije za luzenje lociraju se u posebnim halama uz obezbjedenje pojacane
ventilacije, na nacin da ne ugrozavaju uslove radne sredine u susjednim radnim
prostorijama.

Kada za luzenje mora da se postavi tako da obezbijedi najlaksi prilaz materijala kao i
manipulaciju prilikom luzenja.

Clan 141.

Kade za odmasic¢ivanje moraju da budu tako konstruisane da isklju¢uju moguénost prskanja
vrelih rastvora.

Clan 142.

Nije dozvoljeno pretakanje hemikalija upotrebom crijeva za pretakanje.

Clan 143.
Zagrijani rastvori elektrolita isparavanjem* zagaduju radnu atmosferu pa se iznad kada
mora da postavi ventilacija za usisavanje isparenja uz obezbjedenje odgovarajuce prirodne

ventilacije.

Clan 144.
U pec¢ima za vrijeme susenja i peCenja lakova isparavanje solvenata sprovodi se usisivanjem
do komora za sagorevanje.

Sve pare koje nastaju od isparavanja solvenata moraju da se eliminiSu sagorijevanjem.

Clan 145.

Peci za Zzarenje metala razmjestaju se tako da se omoguci normalan dovod svakog vazduha
do svake pedi.



Pedi za zarenje obezbjeduju se toplotnom izolacijom tako da temperatura na radnim
mjestima ne prelazi 40? S.

Clan 146.
Instalacije visokog pritiska pojedinih tehnoloskih linija moraju imati mogucénost bezbjednog
razdvajanja od ostalog dijela instalacija za potrebe intervencije u toku rada.

Uredaji za regulaciju pritiska obezbjeduju se od prekoracenja dozvoljenog pritiska preko
sigurnosnih ventila.

Clan 147.

Cjevovodi teCne faze snabdijevaju se sigurnosnim ventilima, a cjevovodi gasne faze
sigurnosnim ventilima samo na mjestima gdje se javlja kondenzacija gasa.

Clan 148.

Materijal i predmeti prilikom transporta slazu se tako, da ne prelaze dozvoljenu Sirinu
transportnih puteva, uz osiguranje od pomjeranja i ispadanja.

Clan 149.

NajviSe dopustena visina utovara, mjereno od puta do* najvise tacke tereta, iznosi 2,8 m.
Transportno sredstvo se ne smije opteretiti ve¢com masom od dozvoljene nosivosti.

Clan 150.
Transportna sredstva se svakodnevno podvrgavaju provijeri ispravnosti kocionog,
upravljackog i signalizacionog sistema.

Clan 151.

Pri kretanju transportnog sredstva dozvoljeno je rastojanje izmedu uredaja i tereta od 0,5
m.

Clan 152.

Nije dozvoljen utovar tereta u kamione ukoliko teret nije dobro uvezan, a podlozan je
rasipanju pri transportu.



Clan 153.

Prilikom prenosa, dizanja ili spustanja materijala sa viljuskarom, ispod tereta se postavljaju
odgovarajuci podmetaci.

Clan 154.

Zabranjena je upotreba otvorenih kabina mostnih dizalica. Kabine se snabdijevaju
uredajima za grijanje i klimatizaciju.

Clan 155.

Skladistenje trupaca koturova traka i drugih profila vrsi se na odredenim mjestima
(medufazna skladista ili skladiSta gotove robe). Skladistenje na transportnim putevima je
strogo zabranjeno.

Clan 156.

Blokovi i trake ne smiju se skladistiti u blizini elektricnih razvodnih ormana na rastojanju
manjem od 2 m. Razvodni elektri¢ni ormani ograduju se propisanom zastitnom ogradom.

IV PRELAZNE I ZAVRSNE ODREDBE

Clan 157.

Organizacije iz ¢lana 1. ovog pravilnika duzne su da usaglase stanje izgradenih investicionih
objekata sa odredbama ovog pravilnika u roku od tri godine od dana stupanja na snhagu
ovog pravilnika.

Clan 158.

Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana objavljivanja u "Sluzbenom listu
Socijalisticke Republike Crne Gore".



